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ISTOTNE PODLOZE

Montaz stolarki otworowej jest jednym z nadrzednych elemen-
téw, ktére decydujq o diugotrwatym, bezpiecznym i bezproble-

mowym jej uzytkowaniu.

Istnieja rézne metody montazu me-
chanicznego stolarki otworowe;j.

Mozna wyréznié:

e montaz bezposrednio do podtoza
poprzez przewiercenie profili osciez-
nicy (preferowany przez monteréw
ze wzgledu na wygode, jednak co-
raz rzadziej stosowany);

¢ montaz bez naruszania oscieznicy
- za pomocq kotew stalowych lub
systemu konsoli no$nych z metalo-
wych profili, ktdre mocowane sq do
$ciany wokét otworu okiennego.

Wszystkie rozwigzania spetniajg te
same funkcje, z technicznego punk-
fu widzenia sg wiec jednakowe.
Jednak nieprawidtowo przeprowo-
dzony montaz moze spowodowad
uszkodzenia, a nawet zniszczenia
elementdw stolarki.

Nalezy pamieta¢, ze producenci
okien i drzwi coraz czesciej zastrze-
gaijq sobie, ze wadliwy, czesto samo-
dzielnie wykonany montaz okien jest
podstawq do ufraty gwarancji. Waz-
ne zatem, aby odpowiednio sie do
niego przygotowad.

Najczestsze btedy montazowe:

e Zte potozenie punktéw montazu
mocowan, co wptywa na funkcjo-
nalno$¢ okna lub drzwi.

* Nieprawidtowa odlegto$¢ miedzy
tgcznikami. Dla okien drewnianych
nie powinna by¢ ona wieksza niz
80170 cm. W oknach z PCW tgczniki
muszq by¢ takze odsuniete od naro-
2y, stupkéw lub Slemion o 10 - 15 cm.
e Zbyt mata liczba tgcznikdw uzy-
tych do montazu, co skutkuje de-
formacjg okna, rozszczelnieniem
potgczen.

Zamocowania mechaniczne, prze-
znaczone do montazu stolarki otwo-
rowej, nazywane sg zamocowanio-
mi ramowymi.

Podstawowym kryterium wyboru za-
mocowania jest podtoze, do ktére-
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Qo element ten bedzie montowany.
Aby jednak zamocowanie wiasci-
wie spetniato swojg role, musi zostaé
zainstalowane zgodnie ze wsko-
zaniami producenta dotyczgcymi
montazu.

Przed instalacjg nalezy zapoznaé
sie z parametrami montazu tgczni-
ka. A sq to:

e J$rednica otworu wierconego
w podiozu - warunkuje dobdr wia-
$ciwej Srednicy wiertta;

o efektywna gteboko$¢ kotwienia
- gteboko$é, na jakg musi zostad
zakotwiony tgcznik, aby przenidst
deklarowane przez producenta ob-
cigzenie;

* gteboko$¢ otworu wierconego
w podtozu - warto$¢ efektywnej gte-
bokosci kotwienia, zwiekszona o ok.
10 mm przestrzeni;

* Srednica ofworu w elemencie mo-
cowanym - warto$¢ wieksza zwykle
o okoto T mm od $rednicy otworu
wierconego w podtozu;

* minimalna grubo$¢ podtoza;

* minimalne odlegtosci miedzy tqcz-
nikami;

* minimalna odlegtos¢ tgcznika od
krawedzi.

Zamocowania stolarki w otworach
do podioza petnego: beton, cegta
petna
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Kotwa typu O
Wykonana jest ze stali weglowej
i pokryta elektrolitycznie warstwg
cynkowaq. Jest przeznaczona do me-
chanicznego mocowania o$cieznic
drewnianych, aluminiowych i z PCW
w betonie klasy min. C20/25 (zbrojo-
nym bagdz niezbrojonym), a tfakze ce-
gle ceramicznej petnej klasy min. 7,5.
Zastosowanie tej kotwy polega na
dokreceniu jej do wymaganego
momenfu (wg danych w matfe-
riatach technicznych producenta
zamocowan), co powoduje przesu-
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wanie sie frzpienia stozkowego do
whnetrza tulei rozporowej, rozwiera-
nie porozcinanych fragmentéw tulei
i powstanie frwatego zakotwienia
tacznika w podtozu.

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia
takiego tgcznika zalezy od podtoza.
W betonie zwyktym jestto 40 mm, no-
fomiast w cegle petnej jest fo 60 mm.
Gteboko$¢ wierconego otworu @10
powinna wynosi¢: 50 mm (w beto-
nie) oraz 70 mm (w cegle petnej).

Minimalne odlegtosci miedzy tqcz-
nikami oraz minimalna odlegtosé
tacznika od krawedzi wynoszq:
20 mm przy montazu w betonie
i 30 mm w cegle petne;j.

Tworzywowo-metalowe tgczniki roz-
porowe typu KKS i KKD

tgczniki fe sq przeznaczone do mo-
cowania oécieznic w podtozach
takich, jak beton zwykty oraz cegta
ceramiczna petna.
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KKS - fqcznik z wkretem z tbem stozkowym.

Montaz przy uzyciu tgcznika z tbem
stozkowym powoduje zréwnanie
tgcznika z materiatem mocowanym.
Dlatego po wykonaniu zamocowan,
zwltaszeza tych bezposrednio przez
oécieznice, zamaskowanie miejsca
po montazu nie wymaga dodatko-
wych zabiegéw. Co wiecej, nacie-
cie pozidrive pozwala na zastoso-
wanie zaslepek w kolorze oscieznicy.

Montaz przy uzyciu tgcznika z wkre-
tem z tbem szesciokgtnym jest prost-
szy ze wzgledu na dokrecanie
wkretu metodq ,na klucz”. Jest sto-
sowany, gdy miejsce mocowania



ma by¢ pdzniej zakryte, np. warstwq
izolaciji.

Instalacja przy pomocy tgcznika
rozporowego fypu KKS polega na
rozparciu koszulki kotka w otworze
montazowym; odbywa sie to poprzez
wkrecanie wkretu. Nalezy zwrécic¢
uwage na parametry montazu (wg
danych w materiatach technicznych
producenta zamocowan), bo fo za-
pewni przeniesienie przez tgcznik
wiasciwego obcigzenia.

taczniki z wkretem z tbem stozkowym
(KKS) sqg produkowane w dwdch $red-
nicach: @8 oraz @10; tgczniki z wkretem
z tbem szesciokatnym (KKD) wytqcz-
nie @10. Srednica wierconego ofworu
jest réwna $rednicy tgcznika.

KKD - tqcznik z wkretem z tbem szesciokqtnym.

Efektywna gteboko$c  zakotwienia
fakiego tgcznika zalezy od podtoza.
W betonie zwyktym jest to 40 mm, no-
fomiast w cegle petngj jest to 60 mm.
Natomiast gteboko$¢  wierconego
otworu zgodnie z regutg powinna by¢
o ok. 10 mm wieksza i wynosi¢: 50 mm
(beton) oraz 70 mm (cegta petna).
Minimalne odlegtosci miedzy tgczni-
kami oraz tgcznika od krawedzi wy-
nosza: 25 mm (przy montazu w beto-
nie) i 35 mm (w cegle petne)).

Zamocowania stolarki - podtoza
petne oraz z pustkami
Tworzywowo-metalowe tgczniki roz-

porowe uniwersalne typu FF1
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Uniwersalne tqczniki FF1.

Konstrukcja koszulki i wkretu tgczni-
ka FF1 nadaje sie do mocowania
oécieznic niemal we wszystkich pod-
tozach - poczgwszy od materiatéw
petnych, takich jak beton zwykty klo-
sy min. C12/15, a na lekkich i pustych
bloczkach porothermu klasy 15 skonh-
czywszy. Wkret tgcznika moze byé wy-
konany ze stali zwyktej pokrytej war-
stwq cynkowq bgdz stali nierdzewne;.
Montaz przy pomocy tgcznikatypu FF1
polega na dokreceniu wkretu. Skutku-
je to rozparciem koszulki w czterech
rdznych ptaszczyznach, co zapewnia
frwate zamocowanie w podtozu.

Efektywna gtebokosc zakotwienia
tgcznika FF1 wynosi 50 mm w betonie
i cegle petnej oraz 70 mm w podto-
zach lekkich i z pustkami. Gtebokosc
wierconego otworu o $rednicy @10
(réwnej $rednicy tgcznika) powinna
wynosi¢ 60 mm (beton, cegta petna)
oraz 80 mm (pozostate podtoza).

Minimalna odlegto$¢ miedzy tgczni-
kami wynosi 90 mm w betonie oraz
200 mm w pozostatych podtozach.
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi
jest rbwna odpowiednio 80 i 100 mm.

Sposoby montazu:

Przez element mocowany
wywierci¢ otwdr o wyma-
e Umiescic koszulke
w ofworze | dobi¢
ja az do zrownania

ganej Srednicy i gtebo-
Z podtozem,

kosci.
E f DOkreCié'
= tqcznik jest zainstalowany.

Przez  element
wany wywierci¢ otwoér
o wymaganej $rednicy
i gtebokosci.

mocCo-

Umiesci¢  koszulke
w otworze | dobi¢
jq az do zréwnania
z podfozem.

I ﬁ. Dokrecic.
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tqcznik jest zainstalowany.
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Wkrety uniwersalne WHO i WHS

tacznikitypu WHO i WHS wykonane sg
ze stali weglowej, poddane obrdbce
cieplnej i pokryte warstwg cynkowa.

Wkret WHO zakonhczony jest tobem
stozkowym. Zaleca sie go do mon-
tazu stolarki otworowej z PCW. Nato-
miast wkret WHS ma teb walcowany
i zalecany jest do montazu stolarki
drewnianej. Ksztatt tba obu wkretéw
powoduje zrbwnanie sie tgcznika
z materiatem mocowanym, po wyko-
naniu poprawnego zamocowania.
Do takiego montazu nalezy uzywac
wiertarek mechanicznych o regulo-
wanym momencie dokrecania (fen
jest podawany przez producenta).

Wkret WHO.

Srednica wkretdw wynosi 7,5 mm.
Srednica wierconego ofworu  po-
winna wynosi¢ 6 mm. Wyjgtkiem jest
montaz w betonie komdrkowym, bo
odbywa sie bez wykonania otworu
wstepnego. Srednica otworu w ele-
mencie mocowanym to 8 mm.

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia
wkretéw WHO i WHS zalezy od pod-
toza. W betonie zwyklym to 30 mm,
natomiast w cegle petngj i betonie
komorkowym - 60 mm. Gtebokosc
wierconego otworu  powinna by¢
o ok. 10 mm wieksza i wynosi¢: 40 mm
(w betonie) oraz 70 mm (w cegle pet-
nej i betonie komdrkowym).

Minimalne odlegtosci miedzy tgczni-
kami oraz tgcznika od krawedzi wyno-
sza: 15 mm (montaz w befonie) i 30 mm
(cegta petna i beton komdrkowy).

Wkrety WHO i WHS sprawdzajq sie
w montfazu zardwno w podtozach
petnych, takich jok beton zwykty,
beton komdrkowy, jak i materiatach
z pustkami, np. cegle ceramicznej
poryzowanej o klasie min. 15 MPa.

Na podstawie materiatu z firmy
Koelner

15



